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1.1.3. Anfrage zum Kundenwerkstuck

m

|

Bitte fullen Sie nachfolgenden Fragebogen maoglichst vollstandig aus, damit wir die optimale Qualitat festlegen,

und Ihre Anfrage prazise bearbeiten konnen.

Zudem bitten wir Sie eine Werkstuckzeichnung per e-Mail oder per Fax zu senden.

Bitte geben Sie hier nochmals kurz lhren Namen und lhre Firma an, damit wir die Zeichnungen der entsprechenden Anfrage

zuordnen konnen.

Werkstuckbezeichnung:

Zeichnungs-Nr.:
Werkstoffbezeichnung:
DIN:

Maldtoleranzen:

Harte:
Warme behandelt:

Vorbereitung:

Anzahl der Honoperationen:

%) mm  bis
HRC

O ja 0 nein

[0 Drehen J Frasen

[0 Druckgussteil

[0 eine 0 zwei

Drehrichtungswechsel zwischen den Honoperationen:

Bisherige Qualitat:

Folgeoperationen:

Oberflache:
Rundheit:
Zylinderform:

Oberflachenrauhigkeit:

Kuhimittel / Emulsion - Honolbezeichnung:

Bemerkungen:

0 Bohren

0 drei
O ja

mm

[0 Reiben

[0 Anzahl: —
[J nein

ym

\Vorhonen:
Zwischenhonen:
Fertighonen:
[0 Bursten [ andere:
Rz/Ra: ym
ym
ym
\Vorhonen:
Zwischenhonen:
Fertighonen:

ym
ym
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